ENEGINEERING

SSNNEARS OF EXCELLEZ
TCLD-GP-CNC

Maquina automatica para retifica e polimento do cone e cilindro de
passagem para fieiras em carbeto de tungsténio.

Alcance de trabalho:

Cone fresamento + polimento: 0,60 — 6,0 mm&

Cilindro de passagem fresamento + polimento: 1,25 - 6,0mm@

TCLD-GP CNC Caracteristicas Técnicas :

Para fieiras em Metal Duro
Retificar e Polir o cone de fieiras de 0,6 a 6 mm

Retificar e polir o cilindro de passagem das fierias de 1,25 a 6mm
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TCLD-GP CNC Caracteristicas Técnicas :

Para fieiras em Metal Duro
Retificar e Polir o cone de fieiras de 0,6 a 6 mm
Retificar e polir o cilindro de passagem das fieiras de 1,25 a 6mm
Fuso: a ar
com rolamentos ceramicos 75 W
50.000 rpm
Pinca de 3 e 6mm

Motor para direcionamento das Fieiras> 0,37kW

Controle: através pino calibrador em pinga ER11
Aspiracao:

Aspirador Integrado (opcional)

ou adaptacao ao sistema de aspiracao do cliente (& Interior padréo — 35mm)

Alimentacéao de fieiras: através do sistema “Z” — Dimenséo da carcaca a ser
informada quando do pedido.

Velocidade das fieiras:
Ajustavel com variador eletrénico de 0 a 1000 rpm
Ajustavel com potencidmetro no painel da maquina.
OPLC: para programacao da maquina

Dimensdes: Alt. 1100 x Larg. 1100 x Prof. 720 mm

Peso: = 170 kg

Para informacgdes técnicas adicionais solicitamos entrar em contato. No caso
de um pedido favor informar o @ das carcacas das fieiras.

Eder Engineering GmbH
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